WIMEX.ev

ZATAVOVACI STROJ

PRE PP MISY
Pokyny a navod k obsluhe



Predstavujeme nds lahko ovladatelny a nendro¢ny profesionalny zatavo-
vaci stroj s digitalnou reguldciou teploty, pre dokonalé balenie hotovych
jedal. Skvela variabilita a kratka zatavovacia doba, umoznuju balenie
velkého mnozstva jedla aj v ndro¢nej prevadzke.

Pripravte sa na balenie hotovych jedal, ktoré si vasi zakaznici zamiluju.

o Pred prvym pouzitim stroja
si prosim precitajte cely tento navod.
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2.0 POPIS STROJA
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1. Rukovat 6. Pritlacny jazycek folie
2. Veko 7. Sedlo rezacieho noza
3. Vyhrevné pritla¢nd doska 8. Capy pre osadenie matrice
4. Drziak félie 9. Ovladac teploty
5. Rezaci n6z félie 10. Vypinac

3.0 INSTALACIA STROJA

3.1 Umiestnite stroj na pevny rovny povrch s vhodnou
pracovnou vyskou a dobrym osvetlenim.

3.2 Najlepsie je stroj umiestnit mimo priame sIne¢né svetlo
a dalSie priame zdroje tepla, ako su rury a varice.

3.3 Prejednoduché pouzivanie a dobru ventilaciu dodrzujte
vzdialenost stroja aspon 10 cm od stien a inych zariadeni.



3.4 Namontujte a pripevnite drziak félie nasledujicim sp6sobom:

a) Uvolnite skupinu Styroch skrutiek na zadnej
strane stroja o tri celé otacky,

b) zostavte sucasti drziaka,
ako je znazornené,

¢) umiestnite otvory v drziaku nad hlavy skrutiek,
nasadte na skrutky a posurite smerom k sebe.

d) Poslednym krokom je utiahnutie tychto 4 skrutiek.



3.5 Napadjaci kdbel zapojte do kompatibilnej uzemnenej
zasuvky, ku ktorej mate kedykolvek pristup pre
nudzové odpojenie.

4.0 VLOZENIE ZATAVOVACEJ FOLIE

4.1 Umiestnite rolu s féliou na drziak v zadnej Casti stroja tak,
aby zaciatok folie smeroval nahor a k stroju.

4.2 Odvinte 15 - 20 cm folie a pretiahnite ju medzi pritlacnym
jazyCkom félie a sedlom rezacieho noza, ako vidite na

obrazku. Potom bude spodnd strana félie v kontakte
s misou a vrchna strana félie s vyhrevnou doskou.
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5.0 VLOZENIE ZATAVOVACEJ MATRICE

5.1 Matrica v tvare zvolenej misky drzi a podporuje misku tak,
aby okolo okraja vzniklo dokonalé utesnenie.

5.2 Kazdy variant misky (nedelena, 2-dielna alebo 3-dielna)
ma svoju vlastnu Specificki matricu.

5.3 Zdvihnite veko stroja. Na oboch stranach, pred sedlom
rezacieho noza, uvidite ¢apy pre osadenie matrice.

5.4 Vyberte pozadovanu matricu a umiestnite ju silikénovou
gumou nahor. Otvory v matrici nasadte na vyssie
spomenuté capy.




6.0 OVLADAC TEPLOTY

6.1 Ovladac teploty zobrazuje:
a) Cielovu teplotu vyhrevnej dosky.
b) Aktualnu teplotu vyhrevnej dosky.

c) Stav aktualnej teploty voci cielovej teplote.
(vy$Sia, nizSia alebo zhodna)

7.0 POUZIVANIE OVLADACA TEPLOTY

7.1 Po zapnuti stroja sa na displeji zobrazi aktualna teplota
vyhrevnej pritlacnej dosky.

7.2 Pozadovanu cielovu teplotu nastavite stlacenim tlacidla A
(rozsvieti sa kontrolka SP).

a) stlacenim tlacidla B znizite teplotu
b) stlacenim tlacidla C zvy3ujete teplotu

Hned ako nastavite pozadovanu cielovu teplotu, potvrdte ju
stlacenim tlacidla A (kontrolka SP zhasne.)

Rozsvieti sa kontrolka OUT ktora ukazuje, ze vyhrevna doska sa
nahrieva, a zhasne ked vyhrevna doska dosiahne pozadovanu
cielovu teplotu.
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Stlacenim prepinate medzi aktualnou a cielovou teplotou.
Stlacenim znizite cielovu teplotu.
Stlacenim zvysite cielovu teplotu.

Svieti = Displej zobrazuje cielovu teplotu.
Nesvieti = Displej zobrazuje aktualnu teplotu.

Svieti = Vyhrevna pritla¢na doska sa nahrieva.

Sipka hore: Aktuélna teplota je vy33ia ako cielova.
Svieti zelene: Aktualna teplota je zhodna s cielovou
teplotou (+ 4 °C).

Sipka dole: Aktualna teplota je niZ3ia ako cielova.



8.0 ZATAVOVANIE MISIEK S HOTOVYMI JEDLAMI

8.1 Zapnite zatavovaci stroj, otvorte veko stroja a vlozte
pozadovanu matricu.

8.2 Nastavte cielovu teplotu. (Odporuc¢ame 150 °C)

8.3 Pockajte 7 - 8 minut, kym vyhrevna doska dosiahne
cielovu teplotu.

8.4 Umiestnite misku s hotovym jedlom do matrice.
8.5 Oboma rukami odvirite foliu tak, aby prekryvala celd misku.
8.6 Primeranou silou pritisnite vie¢ko za rukovat smerom dolu.

8.7 Pockajte po dobu 3 - 4 sekund, aby sa félia dokonale
spojila s miskou.

8.8 Zdvihnite veko a misku vyberte.

A Pamitajte, Ze vykurovacia doska je HORUCA!






9.0 BEZPECNOST

9.1

9.2
9.3
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Rovnako ako u vietkych elektrickych zariadeni budte opatrni!
Pri nespravnom pouziti moZze elektrické zariadenie spdsobit
poziar, Urazy elektrickym prddom a zranenie osOb. Preto
prosim starostlivo dodrziavajte pokyny v tejto prirucke,
aby ste minimalizovali riziko urazu.

Napdjaci zdroj alebo zdroj elektriny musi byt uzemneny,
vybaveny isticom a byt schopny dodavat prikon 700 W.

Pred odpojenim stroj vypnite, a pokial ho nepouzivate,
nechajte ho odpojeny.

Zabrante akémukolvek kontaktu s vodou, a to ako priamo
so samotnym strojom, tak aj nepriamo napriklad mokrymi
rukami.

Pamatajte, ze vyhrevna pritlacna doska zostane po
vypnuti stroja nejaku dobu horuca.

10.0 UDRZBA

10.1

Stroj po pouziti ocistite vihkou handri¢kou s pouzitim
jemného Cistiaceho prostriedku. V3etko znecistenie pritla-
¢nej vyhrevnej dosky by malo byt odstranené makkou
hubkou a jemnym ¢istiacim prostriedkom az po vychlad-
nuti vyhrevnej dosky. Neoplachujte stroj vodou ani nepo-
uzivajte drsné Cistiace prostriedky.

10.2 Matrice mozno Cistit ru¢ne makkou hubkou a jemnym Cistia-

cim prostriedkom. (NESMIE sa umyvat v umyvacke riadu.)



1.0 OPRAVY

11.1 V pripade poruchy okamzite vypnite stroj a vytiahnite

zastrcku zo zasuvky. Potom postupujte podla "Sprievodcu
rieSsenim problémov". Ak problém pretrvava, kontaktujte
svojho distributora WIMEX.

11.2 Poziadajte svojho distributora WIMEX o ndhradné diely.

12.0 CASTO KLADENE OTAZKY
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Daju sa matrice vymienat?
Ano. Vymena matric je lahkd. Jednoducho pévodnu matricu

zdvihnete z usadzovacich ¢apov a nasadte novu. Budte
opatrni, aby ste sa nespdlili o horucu vyhrevnu dosku.

Mozem pouzit rovnaky typ matrice na rézne typy misiek?
Nie. Kazdy typ misiek vyZaduje svoj vlastny typ matrice,
aby bolo dosiahnuté perfektné zvarenie okrajov.

Kde mozem zakupit nové matrice?
Kontaktujte prosim svojho distributora WIMEX.

Mébzem pouzivat matrice, misky alebo félie, ktoré nie su

od firmy WIMEX?

Ano, méZete to skusit, ale stroj je testovany len s vyrobkami

od firmy WIMEX, s ktorymi dosiahnete najlepsieho vysledku.



13.0 SPRIEVODCA RIESENIM PROBLEMOV (FAQ)

(Stroj nezatavuje alebo je zatavovanie neuplné, nedokonalé. )

Matrica je nasadend obrdtene, silikonovou gumou dolu.
RieSenie: Obratte matricu tak, aby silikbnova guma smerovala hore.

Silikonovd guma na matrici chyba.
RieSenie: Vlozte novu silikénovu gumu.

Silikonovd guma v matrici je zvinena.

RieSenie: Otocte matricu aby silikdnova guma smerovala dole
a pritlacte ju na pevny rovny povrch. Pripadne silikbnovd gumu
vymerite za novu.

Rola zatavovacej folia je nasadend naopak.
RieSenie: Otocte rolu félie tak, aby vnutorna strana bola ta, ¢o
pride do kontaktu s miskou.

Zatavovacia félia a miska spolu nie su kompatibilné,
nejdu kvalitne zvarit.
Riesenie: Pouzivajte iba misky a zatavovacie félie od firmy WIMEX.

Teplota vykurovacej pritlacnej dosky je prilis nizka.
RieSenie: Nastavte vyssiu cielovu teplotu vykurovacej dosky.
(Odporu¢ame 150 °C).

Zatavovacia dobas je prilis krdatka.
RieSenie : Drzte veko v zatvorenej polohe na miske dlhsiu dobu.
(Odporucame 3 - 4 sekundy.)

CPrl’tIaéné vykurovacia sa neohrieva. )

Stroj nie je zapnuty, alebo nie je zapojeny v zdsuvke.
Riesenie: Skontrolujte, Ci je stroj zapnuty a Ci je kdbel zapojeny
do zdsuvky.



CPo zataveni misky nie je zatavovacia félia urezana. )

Sedlo rezacieho noza je poskodené alebo chyba.
Rieseni: Vymenite ho za nové.

Zubkovand cepel'noza je Spinavd, tupd alebo poskodend.
RieSenie: Cepel ocistite alebo objednajte novu u distributora
WIMEX.
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15.0 TECHNICKE UDAJE

Cislo tovaru: 78600

Rozmery: D 68 cm, S 27 cm, V 26 cm
Hmotnost: 11,7 kg (16,8 kg vratane obalu)
Prikon: 700 W

Elektricka pripojka: 220V / 50 Hz

Likvidacia starého spotrebica
Toto oznacenie na zariadeni alebo obale znamena, Zze sa nesmie

likvidovat domovym odpadom. Odovzdajte ho do zberného
strediska na recyklaciu a likvidaciu odpadu z elektrickych a elektro-
nickych zariadeni. Spravna likvidacia nesp6sobi negativne vplyvy
na zivotné prostredie a zdravie obyvatelstva. Toto zariadenie je
oznacené podla eurdpskeho nariadenia 2002/96/EC o elektric-
kom odpade a elektronickom vybaveni (WEEE). Tato smernica
tvori ramec celoeurépskej odévodnenosti o zbere a recykldcii
B  c|cktrického odpadu a elektronického vybavenia.

https://wimex.eu/productinfo/tray_sealer




16.0 DOPLNKY A SPOTREBNY MATERIAL

Matrica nedelena Matrica 2-dielna Matrica 3-dielna
78611 [T ] Tks 78612 [T ] Tks 78613 [ | Tks

Menu misa nedelend Menu misa 2-dielna Menu misa 3-dielna
1100 ml 1070 ml 980 ml
78401 @ 50 ks 78402 @ 50 ks 78403 @ 50 ks

Menu misa nedelena Menu misa 2-dielna Menu misa 3-dielna
1400 ml 1260 ml 1120 ml
78501 (]| 50ks 78502 [T ] 50ks 78503 [T_] 50ks

L)

Folia zatavovacia
185 mmx 250 m
78618 @ 2ks



17.0 PREHLASENIE O ZHODE

EU Prehlasenie o zhode

My, WIMEX s.r.o.
Broumovska 72
54701 Nachod
Ceska republika

Prehlasujeme na svoju vylu¢nu zodpovednost, Ze nizsie uvedené zariadenie

Vyrobok Typ Sériové ¢islo

Popis produktu

Baliaci stroj pre PP
misky

78600 | Uvedené na stitku na produkte uréenych najma pre rozvoz

Zatavovacie stroj na balenie
hotovych jedal do PP misiek

zakaznikom, prenosny, 220 - 240V,
50Hz, 700W

je v zhode s nasledujucimi normami a nariadeniami vlady, v zneni neskorsich predpisov:

EU smernice

Eurépska norma

LVD smernice 2014/35/EU
Nariadenia vlddy ¢. 118/2016 Z. z.

EN 60335-1:2012+A11:2014+AC:2014
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EMC smernice 2014/30/EU
Nariadenia vlady ¢. 117/2016 Z. z.

EN 61000-6-1:2007
EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2009/125/ES
Nariadenie komisie (EU) ¢. 1275/2008
Nariadenie komisie (EU) &.801/2013

EN 50564:2011

Cislo testreporty: GQTS/D201806004(LVD), EMC201806004(EMC), ErP20201216

Rok, v ktorom bol vyrobok oznaceny znackou CE: 2020

Pri svojvolnych zmenach na dodanych vyrobkoch a / alebo pri poutziti v rozpore s ur¢enim zanika

platnost tohto vyhlasenia zhody.

Datum vydanie: 16.12.2020

Miesto vydanie: Nachod
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/" Michal Vigek, Ko?étel .
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